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Thermische

Vakuumpyrolyse-Anlage

Bild 1:
Thermisches Reinigungssystem
VACUCLEAN

Industrie 4.0 und Digitalisierung
sind die aktuellen Themen des
Entwicklerteams von SCHWING
Technologies: Rund ein Jahr haben
Ingenieure und Konstrukteure des
thermischen Reinigungsunter-
nehmens an der Modernisierung
und Digitalisierung des Anlagen-
typs VACUCLEAN gearbeitet. Mit
mehreren neuen Komponenten
erganzten die Entwickler das
thermische Vakuumpyrolyse-
System flr die Reinigung von
kunststoffverschmutzten Werk-
zeugen und Maschinenteilen

wie Extruderschnecken, Folien-
blasképfen, Filterblindeln sowie
Spinnpaketen, Spinndlisen oder
Meltblowndiisen mit Ladngen bis
zu sechs Metern. Zu den neuen
Komponenten gehdéren ein neues
Touchpanel mit Netzwerkanbin-
dung ebenso wie ein lberarbei-
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tetes Stérmeldekonzept, interne

Datenanbindung fir Data Mining,
digitale Anlagendokumentation in
der SCHWING-Cloud sowie eine
vollelektronische Durchflussmes-

/|

Bild 2: Virgilio Perez Guembe, Vertriebsleiter
von SCHWING Technologies

sung fur Katalysatorzuluft und eine
Prozess-Signalleuchte. Alle neuen
Anlagen stattet das Unternehmen
ab sofort nach diesem Konstruk-
tionsprinzip aus. Altere Anlagen
werden fur Kunden auf Wunsch am
Unternehmenssitz in Neukirchen-
Vluyn modernisiert.

Digitalisierung und
Netzwerkanbindung

Kunden profitieren von den nun
groBeren und intuitiv zu bedienen-
den C70-Touchpanels mit Netz-
werkanbindung. Eins zu eins
werden diese Steuerungselemente
auch auf PC-Oberflachen gespie-
gelt, sodass Betreiber sie von
ihren Endgeraten komfortabel

und uneingeschrankt kontrollieren
kénnen. Eine OPC UA-Schnittstelle
gewdhrleistet die zuverlassige
Darstellung und Archivierung der
gesamten Maschinendaten sowie
die Einbindung in integrierte Stor-
meldekonzepte. Sie unterstiitzen
die vorausschauende Wartung des
Systems. ,,Wir legen viel Wert auf
Predictive Maintenance®, betont
Virgilio Perez Guembe, Vertriebs-
leiter von SCHWING Technologies,
und verweist darauf, dass alle
anlagenrelevanten Informationen
im Prozess mitgeschrieben und
aufgezeichnet werden. Die haus-
eigene Windows-App ,,SCHWING
DataAnalyser” werte diese Daten
aus und Uberprife die Anlage, er-
klart Perez Guembe. Nicht zuletzt
stellt das Unternehmen seinen
Kunden die gesamte elektronisch
erzeugte Anlagen-Dokumentation
in der SCHWING-Cloud zur Verfu-
gung, sodass eine unkomplizierte
und gemeinsame Nutzung der
Daten gewahrleistet ist.

Weiteres neues Konstruktionsdetail
ist der vollelektronische Durch-
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flussmesser fir Kata-
lysator-Zuluft. Dieser
erfasst Daten und Uber-
tragt die Werte automa-
tisch an die Steuerung.
Dort werden Durchfluss-
mengen Uberprift und
mdgliche Stérmeldungen
erzeugt. Eine mehrfar-
bige Signalleuchte infor-
miert Bediener zudem
Uber Betriebsstande und
sorgt auch aus mehreren
Metern Entfernung fur
einen guten Uberblick
Uber den Anlagenstatus.
Optional bietet SCHW-
ING seinen Kunden eine
automatisierte An-
lagendffnung am Gerat
an. Benéefit fur die Betrei-
ber: Der automatisierte
Reinigungsprozess l&sst
sich unbeaufsichtigt
durchfiihren und spart
nicht nur Manpower,
sondern beschleu-

nigt auch die weiteren
Produktionsabldufe und
sichert den nachhaltigen
Betrieb der Anlage.

Reinigungsprozess
des Systems

Je nach AnlagengréBe,
Reinigungsgut und
Polymer entfernt das
VACUCLEAN-System
innerhalb von acht bis
30 Stunden organische
Anhaftungen, ohne

Werkzeuge mechanisch
oder thermisch zu be-
einflussen. Die Anlage
reinigt vollautomatisch
in einer elektrisch be-
heizten Vakuum-Reini-
gungskammer, deren
Temperaturmessung
direkt am Reinigungsgut
erfolgt. Zunachst heizt
der Prozess langsam
und materialschonend
auf, mit dem Ziel, einen
GroBteil der anhaftenden
Polymere abschmelzen
und ausflieBen zu las-
sen. Bei rund 450 Grad
Celsius zersetzt sich
dann das restliche Poly-
mer. Verbliebener Koh-
lenstoff wird durch die
anschlieBende Oxidation
beseitigt. Eine ausge-
feilte Sensorik steuert
diesen vollautomatisier-
ten Reinigungsprozess.
Mégliche anorganische
Reststoffe kbnnen mit
einer kurzen Nachbe-
handlung leicht entfernt
werden.

(Werkbilder:
SCHWING Technologies,
Neukirchen-Vluyn)
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Der fihrende Marktplatz der Kunststoff-Industrie

* Rohstoffe kaufen und verkaufen

* Maschinen kaufen und verkaufen

* Neue Lieferanten finden

* Fach- und Fihrungskrafte
gewinnen

« Alle relevanten Neuigkeiten
aus der Branche erfahren

* Wichtiges Fachwissen finden

* Wertvolle Geschaftskontakte
schlieBen
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Nutzen auch Sie jetzt
den fahrenden Marktplatz
fur die Kunststoff-Industrie!
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Blasformen

on
Kimstistolt-Hohilkrpern

Blasformen
von Kunststoff-Hohlkérpern

Einen umfassenden Einblick in die
wichtigsten Blasformverfahren erhalt
der Leser erstmals auf deutsch.
Extrusionsblasen, Streckblasen und
Sonderverfahren lernt der Bran-
chenneuling, Studierende sowie der
erfahrene Praktiker ausfuhrlich ken-
nen. Die wirtschaftlich bedeutends-
ten Verfahren Extrusionsblasformen
und Streckblasformen stehen dabei
im Vordergrund. Der Leser erhélt
die nétigen Informationen, um die
Blasformtechnik grundlegend zu
verstehen. Damit kann er Zusam-
menhange bei der Verarbeitung und
Anwendung leicht nachvollziehen
und selber bilden. Dieses Grundla-
genwissen erleichtert ihm das
Studium bzw. die tagliche Arbeit.
Neben verschiedenen Einsatzgebie-
ten und Fertigungsverfahren werden
Aspekte der Produktentwicklung
und Mdglichkeiten der Blasformsi-
mulation dargestellt. Weitere Kapitel
Uber Peripheriegerate und Folgeein-
richtungen, Recycling und Trouble-
shooting runden das Buch ab.

Inhalt:
+  Einflhrung
Extrusionsblasformen
Streckblasformen
Andere Blasformverfahren
Produktentwicklung
Der Blasformbetrieb
Recycling
Formeln und Kurzzeichen
Trouble Shooting/Fehlerbehebung
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